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Nota od wydawcy: Harken wszedf na rynek kabestanow w
roku 1987, przejmujqc projekty kabestandw Barbarossa jako
linie standardowq oraz tworzqc wyczynowq linie Grand Prix.
Zeglarze regatowi zawsze oczekiwali kolejnych udoskonaleri,
ale wiekszosc zeglarzy poszukiwata solidnych, funkgjonalnych
kabestandw, ktdre przetrwajq 30 lat. W dzisiejszych czasach zeglarze
i budowniczy jachtdw oczekujq jednak szybszej instalaji, prostszego
serwisu oraz fatwiejszej rozbudowy.

Czysta kartka papieru

Kabestany Radial zostaty zaprojek-
towane od podstaw, majac na uwadze
trzy podstawowe kwestie: bezpieczeristwo

i bezawaryjne dtugotrwate dziatanie, szybka
instalacje oraz mozliwos¢ dodania napedu hydraulicz-
nego lub elektrycznego. ZaczelisSmy od czystej kartki papieru,

uwzgledniajac oczekiwania roznych zeglarzy. Na przyktad zeglarze
regatowi s3 zainteresowani jak najwieksza mocg przy jak najmniejszej wadze.
Natomiast zeglarz ptywajacy turystycznie z dzieckiem zapyta,,A co sie stanie, jesli dziecko potozy reke na elektrycznie napedzanym
kabestanie w czasie jego dziatania?” Zeglarzy turystycznych interesuje przede wszystkim bezpieczeristwo.
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Nowy produkt, nowy proces produkji

Jeszcze zadnej linii kabestandw nie projektowano z mysla o wygodzie szkutnikow. Nikt o to nie
prosit. | nikt nie zastanawiat sie, jak utatwic prace stoczniom montujacym duze ilosci kabestandw.
10 lat temu w stoczniach nie stosowano systemu produkgji wedtug filozofii lean, znanej z
przemystu motoryzacyjnego. Dzi$ wiecej uwagi poswieca sie temu, ile czasu zajmuje zatozenie
jednego kabestanu, jego wadze i porecznosci z punktu widzenia pracownika oraz ztozonosc
procesu montazu.

Zakrecony beben

Powierzchnia bebna to jedna z kluczowych czesci kabestanu. Beben o powierzchni
zapewniajacej duze tarcie powoduje szybsze zuzycie lin, wiec projektanci musza
wybiera¢ pomiedzy niszczeniem liny, a utrzymaniem kontroli podczas jej luzowania.
Nalezy réwniez pamietac, ze na kabestanach pracuja liny, ktrych nie produkujemy,
musielismy wiec stworzy¢ beben, ktdry sprawdzi sie na linie z nowoczesnych
materiatow jak i na starych
linach. Mimo ze bylismy
zadowoleni z efektéw
piaskowania i radetkowania
dotychczasowej gamy
kabestandw, zastanawialismy
sie, co moglibySmy poprawic.
Nowy wzdr na bebnie bardzo
rézni sie od innych kabestanéw
z rowkami lub zeberkami,
ktdre ciagna line do gory kabestanu podczas luzowania. Beben Radial dziata bardziej
jak $ruba, zsuwajac zwoje liny w dét bebna, skad najtatwiej kontrolowac luzowanie.
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Co rozumiesz KOd pojeciem

produkgji odchudzonej?

Gdy zaczynalismy prace nad tym projektem naszym
celem byfa poprawa nie tylko produktu, ale réwniez
procesu jego produkgji. Chcieli$my zmieni¢ kulture
produkgji firmy, uzyskujac wieksza szybkos¢
produkgji, eliminujac straty przy jednoczesnym
utrzymaniu, a nawet podwyzszeniu jakosci.
Przyjeliémy zasady odchudzonej (lean) produkgji,
aby zwiekszy( szybkos¢ oraz wprowadzilismy prosta
zasade “zero usterek”. Zaden wadliwy element

czy produkt nie przechodzi do nastepnego etapu

Testowe znecanie sie produkji. Kazdy pracownik moze cofng¢ wadliwy
Kazdy rozmiar nowego kabestanu przeszedt co najmniej 13 testéw sprawdzajacych takie produsz ",n'l" ! kazdyJesft Il:gzplj§redn|o
cechy jak chwyt liny mokrej i suchej, uciag w zaleznosci odpowiedzialny za satysfakeje klenta.
od liczby zwojow, odksztatcenia pod obcigzeniem, Kabestan #001
Tﬁ;ﬁ;?ﬁ;ﬁ?&;ﬁif:Ifazze;iegizg?sgm Mozliwo$¢ Sledzenia produktéw to kolejna

wytrzymatosciowy, w tdrym za norme zaleta nowego systemu. Ka;dy element
przyjelismy brak lub minimalne zuzycie po formgwany wtryskowo posqda numer -
tysigcach testowych obrotéw bez przerwy partii, po;wa!a!qc na znacznie doklafimejszq
pod maksymalnym obciazeniem roboczym. kontrole jakosci. Ponadto, kazdy skoriczony
Walka z korozja produkt posiada numer seryjny (kabestan

#0071 jest juz w muzeum). Klienci korzystajacy
z pomocy dziatu technicznego natychmiast
odczuj réznice. Bedziemy mogli uzyskac bardzo
doktadng informacje o kabestanie posiadanym
przez klienta.

Wielokrotne i rozlegte testy pomogty nam
zlokalizowac punkty szczegdlnie narazone na korozje, w ktérych musielismy
wymieni¢ lub wzmocnic zastosowany materiat. Niektdre testy przeprowadzalismy ze
zdjetym bebnem i bez smaru, aby przekonac sie czy wewnetrzne elementy opra sie
korozji od stonej wody. Wyniki tych testéw przekonaty nas do zastosowania wiekszej
ilosci elementéw ze stali nierdzewnej i kompozytow w kabestanach Radial. Dla
przyktadu, bardzo mocny “zamiennik metalu’, z ktérego wykonujemy wateczki tozysk
praktycznie nie reaguje ze stong woda oraz wiekszoécig chemikaliow, wytrzymuje
bardzo duze obcigzenia, nie wymaga smarowania, nie Sciera sie ani nie zakleszcza.
Mate tarcie i duza twardo$¢ czynia z niego doskonaty materiat do wykorzystania
w wysokowydajnych systemach tozyskowania.

Przysztos¢

“Bez komentarza!” Oczywiscie nie moge zdradzac szczegétow, ale moge
powiedzie¢, ze stworzylismy linig Radial tak, aby mdc zaoferowac wiele opgji
réwniez odbiorcy koricowemu. Oprécz kabestanéw Radial, pracujemy w
Harkenie nad kilkoma zupetnie nowymi pomystami, ktdrych potrzebom
dotychzasowe kabestany nie mogty sprostac. Prototypy sq jeszcze w
fazie testéw, ale wypatrujcie dalszych nowoscil
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Pefna linia kabestanow Radial: aluminiowe i chromowane;
zwykte i samoknagujqce, elektryczne i hydrauliczne, Unipower, Quattro




